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1.KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname; TURASAS ’ta bakim, onarim ve imalatlar yapilan vagonlarin yada vagon
bilesenleri olan vagonlara ait sasi, boji v.b. ekipman ya da diger par¢alarin, boyama isleriyle ilgili
genel hususlan, asgari teknik o6zellikleri, muayene ve kontrolleri, garanti, ambalajlama, teklif

verme ve diger hususlari kapsar.

2. TANIMLAR

Bu sartnamenin mubhtelif yerlerinde gegen;

TURASAS; Tiirkiye Rayli Sistem Araglar1 Sanayi Anonim Sirketi,

Vagon Bilesenleri: Vagona ait boji, sase gibi ekipmanlar ya da vagona ait diger tiim pargalari,

Is; Vagonlarm veya vagonlara ait sase, boji gibi ekipmanlarin veya vagonlarla ilgili diger tim
parcalarin temizlenmesi, yiizeylerinin hazirlanmasi ile boyanip yazilarmn yazilmas: islerini,

Yiiklenici; [halenin neticelendirilmesi sonras Is’i tistlenen firmayi,
Firmalar; Thaleye teklif veren firmalar: ifade etmektedir.
3.GENEL HUSUSLAR

3.1. Ilk yapilacak Is; prototip niteliginde olacaktir. Yiiklenici, oncelikle prototip haldeki Is’i kabul
ettirecektir.

3.2. Prototipin kabulii, tlim igin kabulii anlamma gelmeyip, ihale konusu isin her kalemi kendi
icinde degerlendirilerek kabul islemi gergeklesecektir.

3.3. Istekliler, yapilacak isi TURASAS tesislerinde &nceden gorup kesif yapacaklardir, kesif
yapmayan istekliler, kegif yapms kabul edileceklerdir.

3.4. Yiiklenici, ihale oncesinde aksi vazili olarak bildirilmedik¢e vagonlarin, vagonlara ait
ekipman veya pargalarin tiim temizlik, boya ve yaz islerini, Yiiklenici'nin kendisine ait
tesislerinde gergeklestirecek; Is icin gerekli tiim makina-arag, alet-cihaz, boya ve sarf
malzemelerini kendisi tedarik edecektir. Ancak ihale oncesinde yazih olarak firmalara Is'in
yapilacagi yer; TURASAS Tesisleri olarak belirtilip, kullanacagi boya-tiner-sertlestiricinin
TURASAS tarafindan temin edilecegi bildirildigi takdirde, Yiiklenici, Is'i bu yeni imkénlara gore
gerceklestirecektir.

3.5. Yukaridaki maddede (3.4. maddesi) belirtildigi gibi; I§'in ihale éncesinde TURASAS
tarafindan tahsis edilen tesislerde yapilmasina yazili olarak miisaade edilmesi durumunda;
TURASAS ’a ait tesis veya tesise ait ckipmanlar Yiiklenici'nin kullamm hatasindan dolay1 zarar
goriirse, ilgili tesis ve tesise ait ekipmanlarin tamiri ve yenilenmesi Yiiklenici sorumlulugundadir.
Bu tamir ve yenileme isi orijinaline sadik kalmak kosuluyla yapilacaktir.

3.6. Yiiklenici, kendisine bildirildigi aym giin igerisinde ya da ileri tarihli bildirim yapilirsa
belirtilen tarihte ve kendisine bildirilen vardiyada isi yapacaktir. TURASAS ’m giindiiz
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vardiyasinda yapilmasini istedigi isleri giindiiz vardiyasinda; gece vardiyasinda yapilmasim
istedigi isleri de gece vardiyasinda; 3.4. maddesine uygun olarak belirtilen tesislerde yapacaktir.

3.7. Yiiklenici, isin yapilmas: i¢in gerekli personeli, kullamlmas1 gereken tiim alet, ekipman ve
cihazlari temin etmekle yiikiimliidiir. Yiiklenici, 3.4. maddesinde belirtildigi iizere, TURASAS' ta
¢aligmasina yazili olarak miisaade edildiginde, TURASAS' ta ki yaptig1 isler esnasinda Ek-1' de
belirtilen sartlara uyacaktir.

3.8. Thale konusu is ile ilgili tiim teknik sorumluluk Yiiklenici firmaya ait olacaktir.

3.9. Teknik sartnamede belirtilmeyen diger hususlar idari sartnamede agiklanmustir,

3.10. isin Ozeti:

Yiiklenici; boyanacak olan cesitli ebatlardaki vagonlann yada vagon bilesenlerinin (vagona ait
sase, boji, kaporta gibi ekipman yada pargalarin) TURASAS Boyahane yetkililerinin verdikleri
boya planlan ve/veya talimatlarma gore, vagon {iretim programimi aksatmayacak sekilde belirtilen
siire igerisinde; boya 6ncesi temizligini ve maskelemesini yapmak, yiizeylerini boyaya hazirlamak
ve boyamak, tiim yazi islerini sartnameye uygun olarak I§’i tamamlayip yine TURASAS’ a teslim
etmekle miikelleftir.

4, TEKNIiK OZELLIiKLER

4.0, Yiiklenici've ait Bovaci Personelin ve Cihazlarin Yetkinlikleri :

4.0.1. Yiiklenici, ihale sonrasinda Is'e baglamadan 6nce Boyaci Personelini ve Kalite Kontrol
Personelini; Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)'ndan Ulusal Yeterliligi 1/UY005-4 Seviye-4
Yeterliligine gore belgelendirecektir.

4.0.2. Yiiklenici, Boya Kalinlik Cihazini ve diger kontrol Ekipmanlarim kalibreli bir sekilde temin
edip Ig'e baslamadan dnce sertifikalariyla birlikte TURASAS Yetkililerine onaylatacaktir.

4.1. Genel Uvgunluk ve is’in Bitirme Siiresi :

4.1.1. ig’in yapilabilmesi icin gerekli tiim bilgi ve dokiiman; TURASAS tarafindan Yiiklenici’ye
tedarik edilecek ya da belirtilen talimatlar dogrultusunda Is gerceklestirilecektir.

4.1.2. Boya planlarinda degisiklik yapildigi takdirde bu durum TURASAS tarafindan Yiiklenici’
ye bildirilecek ve Is; yeni Boya ve Yazi Plani’na gore boyanacaktir.

4.1.3. Yiiklenici; Is’i (08.00-24.00 saatleri arasinda); en az 2 adet standart vagonun (2 vagon
X 250 m2 = 500 metrekare yiizey alan) astar-sonkat-yazi igleri olmak iizere tiim boya islerini
bitirmek zorundadir. Bu sebepten Yiiklenici (yiiklenici firma) boya isciligi kapasitesi; her giin en
az 2 adet standart tipteki vagonun tiim boya iglerini bitirebilecek kapasitede olacaktir.

4.1.4. Boya isinde eksik kalan yerlerin rtus islemleri de ayni siire igerisinde (08.00-24.00 saatleri
arasinda) Yiiklenici tarafindan tamamlanacaktir.

4.2. Kullanilacak bova ve difer malzemeler :
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4.2.1. Boya ve Malzemeleri:

Is igin (3.4. maddesi uyarinca); yazili olarak bildirilerek boya malzemeleri verilmesine miisaade
edilmesi durumunda; Yiiklenici "ye yapacag Is’le ilgili boya, sertlestirici, tiner (temizleme tineri
dahil), macun ve tiim sarf malzemeleri TURASAS tarafindan Is’e baglamadan 6nce verilecektir.

4.3. Kullanilacak Makine-Techizat-Alet ve Dier Malzeme:

4.3.1.Yiiklenici; Is i¢in kullanacag tiim makine — techizat ve aletlerini (boya tabancasi, zimpara
makinas: v.b.) kendisi temin edecek, bu konuda TURASAS’ tan herhangi bir talepte
bulunmayacaktir.

4.3.2. Boyama isi diger tiim aletlerde oldugu gibi Yiiklenici’nin kendisinin tedarik edecegi
pistonlu-yiiksek basingli (7 bar iisti) ya da normal boya tabancalariyla yapilacaktir. Ancak
Yiiklenici, yapacagi Is esnasinda, tabancanin giremeyecegi yerlerde TURASAS boyahane
yetkililerinin de onayim almak sartiyla rulo veya fir¢a da kullanabilir.

4.3.4. Kullamlacak hava, buhar ve elektrik:

Yiiklenici’ye; 3.4. maddesinde belirtildigi iizere, TURASAS 'ta galismasina yazili olarak miisaade
edildigi takdirde, Yiiklenici' nin yapacag Is esnasinda kis aylarinda 1sitma maksath olarak buhar;
boya tabancalarinda kullanmak iizere en az 6 bar olmak tizere basingli hava; aydinlanma maksatl
olarak elektrik; bedelsiz olarak TURASAS tarafindan saglanacaktir.

4.4. BOYA ONCESI ISLERI VE BOYA ISLERi UYGULAMALARI
Yiiklenici’nin yapacag Is’ler temel olarak sirastyla 7 agsama olarak soyledir:
4.4.1. Boya 6ncesi hazirlik

4.4.2. Maskeleme

4.4.3. Koruyucu Astarlama

4.4.4. Hassas Yiizey Hazirlama Isleri (Bazi1 ekipman yada pargalar i¢in)
4.4.5. Son Kat Boyama Isleri

4.4.6. Tim Yaz Isleri

4.4.77. Rotuslama ve Son Kontrol

4.4.1. Bovaya Hazirhik Temizleme isleri:

4.4.1.1. Yiiklenici, daha 6ncesinde yikanmis veya temizlenmis olmasmna ragmen boyanacak olan
vagonun veya vagon bilesenlerinin (vagona ait sasi, boji v.b. ekipman yada pargalarin) tim
ylizeyleri iizerinde hala mevcut ise kalan kiri, yag: alacak, boyasi kalkmis yada kabarms yerleri
raspa, tel firca vb. aletleriyle kaziyacak ve bdylece malzemeyi boyaya hazirlayacaktir. ilaveten
TCDD Tagimacilik A.$.’nin yayimladign YVBK’ da belirttigi revizyon siireleri dikkate alinarak
kumlama yapilacaktir. Bu konuda son karar IDARE’ ye aittir.
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4.4.1.2. Yiiklenici, yagl, kirli ylizeyler i¢in temizleme kimyasali kullanarak kimyasal temizligini
tamamlayacaktir.

4.4.1.3. Yiiklenici, mekanik ve kimyasal temizligin ardindan vagonun kumlamaya uygun biitiin
yuzey ve ekipmanlanmi ISO 8501-1 standardina gore minimum SA 2,5 kalitesinde olacak sekilde
gelik grit veya gelik graniil kullanarak basingli kumlama islemi uygulayacaktir. Ince sac malzeme
kullanilarak imal edilmis kisimlarin deforme olmamas igin basing diisiiriilerek kumlanacak ve sac
malzemede deformasyon olmamasi igin itina gosterilecektir. Kumlama sonras vagonun girintili
¢ikintili bolmeleri, yap1 geregi ulagilmasi zor olan bélmeleri, hava kanallar, fren sistemi gibi biitiin
ylizey ve bolmeleri kumlama materyalinden tamamyla arindirilmak zorundadir.

4.4.1.4. Boyanacak olan malzemede boya éncesinde boya kalitesine tesir edecek higbir kirlilik
olmayacaktir.

4.4.2. Maskeleme:

Yiiklenici, vagonda, vagona ait sasede, bojide veya vagona ait diger tiim kisimlarda meveut
olabilecek;

» Tiim elektrik-elektronik aksamlar,
» Tim elektrik kablolar,

Ttum kauguk-kege-lastik kisimlar,
Tiim iglenmis parlak yiizeyler,
Tiim etiketler,

Fren ekipmanlar ( Valf, regiilator vb.)

Y V. .V V V

TURASAS Boyahane yetkilileri tarafindan boyanmasinda sakinca goriildtigi bildirilen
hassas pargalari,

» TURASAS Boyahane yetkilileri tarafindan maskelenmesi istenilen diger par¢a ya da
kisimlar; kendi temin edecegi maske bantlari ve maske kagitlarii kullanarak
maskeleyecektir.

4.4.3. Koruyucu Astarlama :

4.4.3.1. Boyanacak olan vagon, ekipman ya da pargalarina ait tiim yiizeyler; Yiiklenici tarafindan
minimum 50 mikron kuru film kalmlig saglanacak sekilde boya tabancasiyla ¢ift komponentli
epoksi astar boya uygulamasi yapilacaktir.

4.4.3.2. Epoksi Astar Boya diginda bagka bir koruyucu astar boya uygulamas: gerektigi takdirde bu
durum TURASAS Boyahane yetkilileri tarafindan Yiiklenici’ye bildirilecek, Yiiklenici bildirilen
yeni koruyucu astar boya ile astarlama iglemini yapacaktir.
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4.4.4 Hassas Yiizey Hazirlama Isleri (Macunlama ve Zimparalama)

Vagonlarin yazi yazilacak dis yiizeyleri yada diger hassas boya isi gerektiren ekipman ve
parcalar; Yiiklenici’ye TURASAS Boyahane yetkilileri tarafindan bildirilecck ve bu tip
yuzeylerdeki boya oncesi yiizey diizgiinliigii Yiiklenici tarafindan hassas bir sekilde agsagida
sirasiyla belirtilen a) zimpara temizlik, b) macunlama, ¢) zimparalama, d) ara kat astarlama
isleriyle saglanacaktir.

4.4.4.1.Zimpara Temizlik: Yiiklenici kendi tedarik edecegi zimpara makinasiyla; hassas
yiizeylerdeki ince kirlilikleri ortadan kaldiracak sekilde 80-120 nolu zimpara kagidiyla
zimparalama ile temizlik yapacaktir.

4.4.4.2. Macunlama: Zimpara ile temizligi tamamlanmis yiizeylerde; Yiiklenici kendi tedarik
edecegi aletlerle gukur ya da tiimsek bolgelerde yiizey diizginliigiinii tam olarak saglayacak
sekilde TURASAS tarafindan tedarik edilecek olan macunlarla TURASAS Boyahane yetkilileri
tarafindan belirtilen kisimlara macunlama yapacaktir.

4.4.4.3. Zimparalama: Yiiklenici, gekmis oldugu macun kuruduktan sonra elle dokunuldugunda
%100 kayganlik ve %100 yiizey diizgiinliigtinii saglayacak sekilde zimpara makinasiyla 120
numarali zimpara kigidi ya da daha ince zimpara kigidi (180 numarali, 240 numarali zimpara
kagidi) kullanarak tekrar zimparalama yapacak, ardindan basingli hava tutmak ve toz emici bezle
silmek suretiyle yiizeyde kalan zimpara tozlarim yiizeyden tamamen uzaklagtiracaktir.

4.4.4.4. Ara kat Astarlama: Yiiklenici, hassas yiizeyin zimpara tozlari1 temizledikten sonra; bu
yiizeye boya tabancasiyla en az 25 mikron kuru boya film kalinligin1 saglayacak sekilde ara kat
astar boya uygulamasim yapacaktir.

4.4.5. Son Kat Bovama Isleri :

4.4.5.1. Yiiklenici, uygulamis oldugu astar boyalar kuruduktan sonra; boyanacak yiizeylere en az
50 mikron kuru boya film kalihgini (epoksi astar ve/veya ara kat astar boya da ilave edildiginde
toplamda ise en az 125 mikron kuru film kalinligini) saglayacak sekilde boya tabancasiyla en az 2
kat olmak tizere politiretan/akrilik son kat boya ile boyayacaktir.

4.4.5.2. Vagonlara ait tiim vanalar, tutma kollar1, kancalar, kosum takimu, halkalar, plakalar v.b.
Vagon Boya ve Yazi Planina gore son kat boyanacaktir.

4.4.5.3. Vagon, ekipman ya da par¢alarimin son kat boya isleri; boyalarin tipi, renkleri ya da diger
uygulama bilgilerinde TURASAS Boyahane yetkilileri tarafindan vazili olarak herhangi bir
depisiklik bildirilmedigi. boya isleriyle ilgili aksi bir vazili talimat verilmedigi siirece EK-2 de
belirtilen teknik bilgiye uyulacaktir. Yiiklenici, ihaleyi aldig1 andan itibaren EK-2'de verilen tiim
bilgi ve verileri (yiizey alanlari verileri, renk kodlar: v.b.) kabul etmis sayihr ve TURASAS
yetkilileri tarafindan aksi yazili bir talimat verilmedikce bu EK-2'deki tiim bilgi ve verilere
uyacaktir.
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4.4.6. Tiim Yaz islerinin (vaz, logo, isaretler v.b. ) Yapilmasi:

4.4.6.1. Yiiklenici tarafindan vagon, sase, boji v.b. ekipmanlarmin son kat boyama isi
tamamlandiktan sonra; TURASAS Boyahane atélye yetkililerinin talimatlar: dogrultusunda Vagon
Boya ve Yazi Plaminda belirtilen tiim yazilar (yazi, logo, isaretler, vagon numarasi v.b.) yazilacak;
markalama iglemleri yapilacaktir. Bu isler i¢in; Yiiklenici tarafindan, TURASAS yetkililerine,
Boya ve Yazi Plam disinda herhangi bir malzeme, sablon vb. talepte bulunulmayacaktir.

4.4.6.2. Yapilacak yaz iglerinde, yazinin minimum boya kalinlig1 en az 10 mikron olacaktir.
4.4.7. Son Rétus islemleri ve YUKLENICIi'nin yapacag Kontrol:

Is'in ilgili teknik resimlerdeki olgiilere, boya planina gore yapilip yapilmadigs, bu Teknik
Sartnameye uygun olarak yapilip yapilmadifi hususunun ilk kontrolii Yiiklenici 'nin kendisine ait
Boya Kalite Kontrol Personeli tarafindan gergeklestirilecektir. Yiiklenici, yaptign Is i¢in bu
sebepten ayrica en az 1 adet Boya Kalite Kontrol personeli bulunduracaktir. TURASAS tarafindan
kendisine verilen Boya Kontrol Formunu her vagon ya da bilesen i¢in doldurup; is'in her kaleminin
bitiminde TURASAS 'a teslim edecektir.

4.4.7.1. Boyanmis olan vagon, ekipman ya da pargalarinin tiim boya yiizeylerinde akma, kabarcik,
boya dokiilmesi, dalgalar, tepecikler, ¢izilme ve kusaklar arasinda renk tasmasi, piiskiirme izleri,
zimpara ve bant izleri olmayacak. Bu tarz durumlar sebebiyle kabul edilmeyecek olan Is’ ten
dolay1 TURASAS vagon iiretim siirecinde sebep olunabilecek maddi zaran Yiiklenici
karsilayacaktir.

4.4.7.2. Boyanin Yiiklenici’ den kaynaklanan bir nedenle ¢izilmesi, hasar gérmesi halinde rétus
islemleri 1 giin igerisinde Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

4.4.7.3. Kuru Boya Film Kahnh ve Diger Testler:

4.4.7.3.1. Boyama isleri bitirilmis olan vagon, ekipman ya da pargalarimn tiim yiizeylerinin yeterli
kalmlikta oldugunun ve gézenekleri olmadiimn tespiti igin Yiiklenici kendisine ait kuru boya film
kalmlig1 6l¢iim cihazi ile dl¢iim islemini gergeklestirecektir.

4.4.7.3.2. Epoksi astar boya kalinligi minimum 50 mikron, ara kat astar boya kalinliklart minimum
25 mikron, poliiretan/akrilik son kat boyalarin kuru film kalinliklar1 yalmz basina minimum 50
mikron kuru film kalinlifinda olacaktir.

4.4.7.3.3. Son kat boya uygulamas: yapilmis olan tiim yiizeylerde toplam boya kalinliklari her ne
durumda olursa olsun minimum 125 mikron kuru film kalmliginda olacaktir. Boyanip yazisi
yazilmig kisimlarda ise minimum boya kalinh@ 135 mikron olacaktir.

5. MUAYENE ve KONTROL

5.1. Bova Kontrolii:

5.1.1. Ig’in ilgili teknik resimlerdeki 8lciilere, boya planina gére yapilip yapilmadigi, bu teknik
sartnameye uygun olarak yapilip yapilmadigi hususunun &n kontrolit TURASAS Boyahane
yetkilileri tarafindan; son kontrolii ise TURASAS Kalite Kontrol personeli tarafindan yapilacaktir.
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Is’le ilgili eksiklikler bulunursa Yiiklenici eksikliklerden kaynakli olan maddi zaran kargilayacak
ve sartnameye tam uygunlugu saglayacak sekilde ayni giin icerisinde bu eksiklikleri giderecektir.

S.1.2. Yapilmug olan boyalarin belirtilen minimum boya kalinhiginda olup olmadigimin 6n kontrolii
TURASAS Boyahane yetkilileri tarafindan, son kontrolii ise TURASAS Kalite Kontrol Birimi
tarafindan yapilacaktir.

5.1.3. Minimum boya kalinligimn altindaki boyali yiizeyler Yiiklenici tarafindan 1 giin icerisinde
tekrar boyanacaktir.

S.1.4. Yapilmis olan tiim yaz iglerindeki yazilar, logolar, isaretler net olacak; yazilarda Boya ve
Yaz1 Plam'ndan sapmalar, boya akmalari, boya tagmalarn vb. herhangi bir boya-yaz1 kusuru
olmayacaktir.

5.2. Teknik resim ve sartnamelere uygunsuzlugu tespit edilerek reddedilmis islere ait malzeme
temini de Yiiklenici’nin sorumlulugundadir

5.3. Yiiklenici, yaptign Is'ten dolay: nihai miisteriye (TCDD, diger miusteri firmalara v.b.) olan
satig islemi tamamlamncaya kadar sorumludur.

6. GARANTI

6.1. Yiiklenici; Is’in kesin kabul tarihinden itibaren en az 2 yil garanti verecektir. Garanti siiresi
igerisindeki Yiiklenici tarafindan kaynaklanan her tiirli uygunsuzluktan dolay: Yiiklenici
sorumludur. Yiiklenici kendisinden kaynakli uygunsuzluklar: en fazla 1 is giinii icinde gidermek
zorundadir.

6.2. TURASAS Kalite Kontrol Birimi personeli ve Vagon Fabrikasinca gorevlendirilen personel
ve/veya TURASAS Boyahane yetkilileri tarafindan tespit edilen her tiirlii aksaklik; diizenlenecek
formlar, raporlar ile Yiiklenici *ye bildirilecektir. Yiiklenici bu aksakliklar: 1 is giinii icerisinde
gidermek zorundadir.

7. AMBALAJLAMA

7.1. Hassas boya uygulamas: yapilmis ekipman ve pargalar; hasar gérmeyecek, darbe ve gevresel
faktorlerden, agik hava iklim sartlarindan etkilenmeyecek sekilde Yiiklenici tarafindan temin
edilecek ambalaj malzemeleriyle ambalajlanacaktir.

8. TEKLIF VERME

8.1. Firmalar bu sartname ve Eki’nde belirtilen hususlari dikkate alarak, sartname ekinde (EK-2
Vagon-Ekipman Fiyatlandirma Bilgileri)nde yer alan fiyat teklif hanelerini dolduracaktir.
Hanelerde yer alan fiyat kalemleri disinda firmaya herhangi ek bir iicret 6demesi yapilmayacaktir.
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8.2. Ihaleye ¢ikilacak komple vagon tipi yada ekipman tipi, ihalenin tamminda ayrica belirtilecek
olup, yapilacak olan degerlendirmede EK-2'de belirtilen vagon tipi yada ekipmana ait olan birim
fiyat baz alinacaktir.

9. DIGER HUSUSLAR

9.1. Yiiklenici, Is’le ilgili cikabilecek boyama teknik problemleri i¢in Lokomotif Fabrika
Midiirligi'ne bagli Boyahane Atdlyesi yetkililerine ya da gorevlendirilen Vagon Fabrikast
yetkililerine damsabilecektir.

9.2. Yiiklenici’ye, 3.4. maddesine uygun olarak TURASAS Tesislerini kullanmasina yazili olarak
miisaade edildigi takdirde; kullandig atdlye-tesis temizliginden de sorumlu olarak, Yiiklenici,
yaptig1 Is sonras1 ortaya ¢ikan atiklarm ortalikta birakmayacak, atiklar1 siniflandirarak TURASAS
boyahanesinde ya da tesislerinde mevcut ilgili atik kabina (atik konteymiri) atacaktir.

EKLER

Ek-1 Yiiklenici Firma Sorumlulugu ve Uymasi Gereken Kurallar

EKk-2 Vagon — Ekipman (Boji) Boyama Bilgileri
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